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МЕТОДИЧНА РОЗРОБКА

уроку виробничого навчання з теми «Обробка ступінчатих поверхонь»
                                             Тетяна Синиця, майстер виробничого навчання 
Система професійної освіти є складовою системи освіти України. Вона спрямована перш за все на забезпечення оволодіння громадянами знаннями, уміннями і навичками з обраної галузі професійної діяльності.

Підготовка робітничих кадрів відбувається в професійно-технічних навчальних закладах освіти відповідно до потреб ринку праці та з урахуванням покликання, інтересів і здібностей громадян. Професійно-практична підготовка дуже важлива для підготовки кваліфікованого робітника       Важливою ланкою професійно-практичної підготовки кваліфікованого робітника є організація та проведення ефективного уроку виробничого навчання, що включає раціональне сполучення методів і прийомів навчання, які спрямовані не тільки на формування системи професійних знань, умінь і навичок, але і на розвиток практичного та системного мислення, здібностей до самостійної творчої діяльності.

Вибір доцільних методів навчання для професійно-практичної підготовки майбутніх робітників значною мірою залежить від методичної підготовки та педагогічного досвіду майстра виробничого навчання, володіння ним знаннями про сучасну систему методів і прийомів їх застосування для підвищення ефективності навчально-виробничого процесу.

      Сучасний урок виробничого навчання – це урок, який дає високий навчально-виховний результат, який піднімає учня та черговий ступінь в його розвитку, сприяє формуванню професійної зацікавленості, прищеплює навички висококваліфікованого компетентного робітника:

•
прагнення працювати продуктивно;

•
мати стійкі якісні та кількісні показники;

•
творчо підходити до роботи;

•
використовувати нову техніку, застосовувати передові технології; організацію праці;

•
уміти застосовувати на практиці теоретичні знання.
Структура уроку виробничого навчання
Урок виробничого навчання суттєво відрізняється від уроку теоретичного навчання не тільки за часом, змістом, але й за організацією та методикою його проведення.

Структура уроку розкривається через елементи різних видів діяльності майстра та учнів, яка спрямована на досягнення дидактичної мети уроку.

Компонентами загальної дидактичної структури уроку виробничого навчання можна вважати:

· актуалізацію попередніх знань та способів дії;

· формування нових способів дії;

· застосування нових способів дії.

Зовнішня структура уроку складається з організаційної частини та видів інструктажу: вступного, поточного та заключного, які взаємопов’язані логікою навчального процесу.

Розглянемо внутрішню структуру уроку виробничого навчання з позиції дидактики.

Вступний інструктаж:

Вступний інструктаж передбачає підготовку учнів до наступної самостійної роботи. Він починається з конкретизації кінцевого результату всієї навчально-практичної діяльності на уроці.

Цільова установка на урок.

Цілі навчання – сума знань, навичок і установок, які повинен мати учень наприкінці навчання.

Навчання – процес здобуття знань, навичок і установок для певного виду діяльності організованим способом.

Установка – ставлення або підхід до виконуваної роботи чи завдання.

Вимоги до постановки цілей навчання:

· чіткість формулювання;

· зрозумілість;

· досяжність;

· перевіряємість;

· конкретність.

Оскільки більшу частину уроку учні працюють самостійно, дуже важливим є питання формування мотивів учіння.

Мотивація – генетичне прагнення людини до самореалізації у визначених видах діяльності у відповідності з його природженими задатками – здібностями.

Це активне та стійке прагнення реалізується в досягнення лише тоді, коли виникають необхідні умови для цього, інакше самореалізація в більшій чи меншій мірі буде пригнічуватися немотивованими видами примусової навчальної діяльності. Сказане приводить до висновку, що головним завданням у формуванні мотивів учіння є пошук шляхів створення ситуації розуміння учнями того, що знання, уміння та навички, які вони отримують в процесі навчання, цілковито необхідні їм для майбутньої діяльності.

Після цільової настанови та мотиваційного компоненту відбувається актуалізація знань і досвіду учнів.

Актуалізація – це інтелектуальні або практичні дії людини, націлені на перетворення минулого досвіду з потенціального стану в активний, діючий (актуальний). Інакше кажучи, актуалізація полягає у витягненні з різних видів пам’яті раніше засвоєних знань, умінь та навичок з метою їх майбутнього застосування в процесі засвоєння нового навчального матеріалу.

Процес актуалізації характеризується такими параметрами: швидкістю, об’ємом знань, точністю їх відтворення, характером актуалізації (наприклад, словесний). Коли виявляється в процесі навчання, що відсутні опорні знання та вміння учнів, проводиться пропедевтична (грец., попередня) актуалізація. Це дає можливість реально виявити та усунути прогалини в знаннях та уміннях, створити умови для подальшого успішного засвоєння навчального матеріалу.

Актуалізація опорних знань учнів проводиться у вигляді інтерактивної гри Для перевірки знань необхідних для подальшої роботи на уроці учні діляться на дві команди.


Перше завдання дать назву команди.


Друге завдання називається «Скарбничка знань». З кожної команди по черзі виходить учень, бере зі «Скарбнички» питання, обмірковує 3-5 секунд і відповідає. За правильну відповідь команді зараховується 1 бал. Якщо члени команди суперника вважають відповідь не правильною, вони підіймають руку і майстер дає їм дозвіл відповісти. У разі правильної відповіді 1 бал зараховується їм.

 
Третє завдання командам має назву «Мікрофон» воно дає можливість з'ясувати знання правил техніки безпеки. Команди почерзі називають правила з техніки безпеки (до початку роботи, під час роботи, після закінчення роботи) 1 команда одне правило, 2команда інше і т.д.
Наступним кроком діяльності майстра виробничого навчання є формування орієнтованої основи дій учнів, яке включає:

1. Об’єкт перетворення (матеріали, заготовки).

2. Засоби діяльності (інструменти, устаткування, обладнання, пристосування).

3. Технологію діяльності (алгоритм дії, показ послідовності виконання операцій, інструкція).

4. Образ кінцевого продукту та уявлення про результати дії (готовий виріб).

До обов’язкових важливих елементів вступного інструктажу на етапі формування орієнтовної основи дій відносяться: демонстрація трудових прийомів, роз’яснення способів самоконтролю і контролю, організації праці та безпеки виконання роботи. Провідна роль при цьому належить майстру виробничого навчання. Зміст вступного інструктажу повинний відповідати запланованій темі уроку.

Поточний інструктаж.
Основна частина уроку виробничого навчання – це поточний інструктаж. 

Використовується репродуктивний метод:

- видається завдання для самостійної роботи учнів і пояснення порядку їх виконання;
- розподіл учнів по робочих місцях;

- повідомлення про критерії оцінювання виконаних робіт. Додаток З
- вправи учнів.

При виконанні учнями вправ майстер повинен звернути увагу на:

- правильність організації робочих місць і дотримання правил техніки безпеки;

- правильність виконання учнями трудових прийомів;

- використання інструкційних карт;

- дбайливе ставлення до обладнання, матеріалу і інструменту;

- надати допомогу учням в налагодженні обладнання.

Якщо в ході перевірки виявляються утруднення, або помилки учнів, майстер надає їм оперативну допомогу.

У міру необхідності можна провести індивідуальний чи колективний інструктаж.
При обході робочих місць учнів майстер не тільки контролює, але й оцінює роботу кожного учня за визначеними показниками відповідно дванадцятибальній системі знань та умінь учнів.

Форма організації навчальної діяльності учнів залежатиме від етапу навчання. Для перших етапів тренувального періоду майбутніх верстатників характерна фронтальна організація праці, коли всі учні виконують однотипні види робіт, наприклад, вивчення трудових прийомів. При цьому контроль, вступне і поточне інструктування проводяться майстром одночасно для всіх учнів. Учень виконує завдання спочатку і до кінця, бачить результати своєї праці. Цю форму організації можна іноді використовувати і під час закріплення та удосконалення раніше вивчених операцій.

З метою виявлення ініціативи у різноманітних формах бригадної або індивідуальної праці планується й відповідна організація праці, наприклад, індивідуальна, або робота з розподілом праці. Така форма роботи характерна для періоду виконання простих і складних комплексних робіт.
Заключний інструктаж.
Заключний інструктаж, як структурний елемент уроку будь-якого типу проводиться з метою підбиття підсумків уроку.

Зміст заключного інструктажу залежить від характеру виконуваних робіт і складається на основі аналізу трудової діяльності учнів.

Частіше всього заключний інструктаж проводиться майстром виробничого навчання у формі бесіди, або у формі виробничої наради, коли до обговорення результатів роботи залучаються й самі учні, які працювали малою групою.
План 

уроку виробничого навчання

Тема програми: «Обробка зовнішніх циліндричних і торцевих поверхонь»

Тема урока: «Обробка ступінчатих поверхонь»
Мета уроку: 

Навчальна – навчити учнів обробці ступінчатих поверхонь. 
Розвиваюча - розвивати увагу, спостережливість, цілеспрямованість у досягненні поставленої мети. Розвивати усвідомлене відношення до спостереження правил техніки безпеки, виробничої санітарії .

Виховна – виховувати у учнів якості, притаманні висококваліфікованому і грамотному робітникові.

Методична мета: упровадження особистісно орієнтованої системи навчання.
Тип уроку: урок формування початкових умінь.

Вид уроку: урок-вправи.

Місце проведення занять: токарна майстерня.
Матеріально-технічне забезпечення:

Устаткування:  токарно-гвинторізні верстати.

Матеріально-технічне оснащення уроку: мультімедійний проектор;  гладкі циліндричні заготовки діаметром 30 мм, довжиною 65 мм; трикулачкові самоцентрувальні патрони; різці: прохідні; штангенциркулі з величиною відліку за ноніусом 0,1 мм; вимірювальні лінійки; гачки для відведення і видалення стружки; захисні окуляри.
Дидактичне оснащення: відеоролік «Обробка ступінчатих поверхонь»; плакат «Обробка ступінчатих поверхонь»; інструкційна карта «Обробка ступінчатих поверхонь» для виконання вправ; креслення деталі «Пробка»; інструкції з техніки безпеки; зразки готових деталей з ступінчатою поверхнею; еталонний виріб. 
Межпредметні зв'язки: «Технологія верстатаних робіт», «Матеріалознавство», «Технічне креслення», «Охорона праці». 

Перелік практичних завдань:
1. Підрізка торців деталі.

2. Обробка циліндричних ступінчатих поверхонь на задану глибину механічною подачею різця при установці заготовок в патроні.

Список основної і додаткової літератури:

1. Специальная технология для станочников широкого профиля: Учебн. пособ./В.П. Щербаков и др.-К.: Высш. шк.;2000.-367с. 

2. Чумак М.Г. Материалы и технология машиностроения: Учебник. К.-Лебедь, 2000.-368с.

3. Зайцев Б.Г., Рыцев С.Б. Справочник молодого токаря. – М.; Высш. шк., 1988. – 336с.

4. Слепинин В.А. Руководство для обучения токарей по металлу. Учеб. Пособие для средн. Проф.-техн. Училищ. Изд. 4-е, перераб. И доп. М., «Высш. школа». 1977.
5. Технологія токарної обробки: Підручник / Г.М. Стискін, М.П. Ревнівцев, В.А. Мелещик. – К: Либідь, 1998. – 176 с.
6. Педагогічний програмний засіб (ППЗ) — електронний підручник «Верстатник широкого профілю»

Хід уроку
Майстерність за плечима не носять, а з нею добре.

(Українське прислів’я)

1. Організаційна частина (3 - 5 хв)

· перевірка наявності учнів;
· перевірка готовності учнів до уроку;

· допуск з техніки безпеки.
2. Вступний інструктаж (40 - 45 хв).
2.1. Актуалізація опорних знань:

- повідомлення теми програми і уроку;
- повідомлення навчальної мети уроку;
- мотивація навчально-виробничої діяльності;
- перевірка опорних знань учнів, необхідних їм для подальшої роботи на уроці (використовується ігровий прийом). Додаток А, Додаток Б.

2.2. Виклад нового матеріалу:

· повідомлення нової навчальної інформації;

- розбір інструкційних карт. Додаток В.

2.3. Особистий показ майстра: 

1. Встановлення і закріплення заготовки.
2. Встановлення різця.
3. Встановлення на верстаті необхідної частоти обертання шпинделя (об / хв)

4. Увімкнення верстату.
5. Підрізання торцю.
6. Перевірення прямолінійності підрізаного торця.
7. Встановлення вершини головки різця на відстані від торцевої поверхні заготовки, что дорівнює сумі довжини першої і другої ступенів вала.
8. Включення верстату, виточення кругової ризки на поверхні заготовки.
9. Обточення циліндричної поверхні до ризки.

10. Вимкнення верстату, виміряння діаметру і довжини обробленої поверхні.

Правила техніки безпеки. Додаток Д
Розгляд типових помилок і способів їх запобігання.

2.4. Закріплення матеріалу вступного інструктажу.

Під час закріплення матеріалу вступного інструктажу використовується репродуктивний метод:

- пробне виконання 1-2 учнями нових прийомів, показаних майстром;

- розгляд помилок, допущених учнями і способів їх запобігання;

· відповідь майстра на запитання учнів;

· підведення підсумків вступного інструктажу.
3. Поточний інструктаж (200 хв.)

Використовується репродуктивний метод:

3.1. Видається завдання для самостійної роботи учнів і пояснення порядку їх виконання;
3.2. Розподіл учнів по робочих місцях;

3.3. Повідомлення про критерії оцінювання виконаних робіт. Додаток Ж
3.4. Вправи учнів.

При виконанні учнями вправ звернути увагу на:

- правильність організації робочих місць і дотримання правил техніки безпеки;

- правильність виконання учнями трудових прийомів;

- використання інструкційних карт;

- дбайливе ставлення до обладнання, матеріалу і інструменту;

- надати допомогу учням в налагодженні обладнання.

У міру необхідності провести індивідуальний чи колективний інструктаж.

3.5. Прибирання робочих місць.

4. Заключний інструктаж (15 хв.)

4.1. Аналіз діяльності учнів

4.2. Повідомляю про досягнення мети і завдань уроку:

- розбір помилок, допущених при виконанні вправ, вказівка шляхів їх попередження та усунення недоліків;

- аналіз дотримання правил техніки безпеки, організації робочих місць;

- розгляд випадків втрати робочого часу;

- повідомлення та обґрунтування оцінок.

5. Домашнє завдання. 

Повторити § 2.3 «Обработка валов» стор. 33 Стискін Г.М., Ревніцев М.П., Мелешик В. А. «Технологія токарної обробки»; скласти кросворд використовуючи вивчені технічні терміни (для виконання завдання розподіляю учнів на групи)

Майстер виробничого навчання  





Т.В. Синиця
ВИСНОВКИ


Найбільш загальна характеристика сучасного уроку ( це показник самостійності і активності учнів. Чим меншу активність під час уроку виявляє майстер і чим більше спонукає він учнів до активності, тим інтенсивнішим стає професійний розвиток учня.

Навчання не може уникнути репродуктивності, проте вона має бути раціональною, а частка її використання повинна поступово зменшуватися на всіх етапах навчання. Основними елементами сучасного уроку виробничого навчання мають бути практична діяльність учнів, аналіз практики, дослідження і пошук.

Сучасний урок є майстернею аналізу та обробки інформації, яка привноситься учасниками навчального процесу з різних джерел інформаційного простору (література, телебачення, комп'ютерні мережі, спілкування). 
Сучасний урок ( це технологічний урок (відео, комп'ютер, мультимедійні системи) для економії навчального часу при ефективній підготовці майбутніх фахівців.

Ефективність сучасного уроку залежить від багатьох причин, тому що являє собою складну процесуальну психолого-педагогічну систему. Але головне полягає у ретельності осмислення мети кожного уроку. Майстер виробничого навчання, готуючись до уроку, повинен чітко уявляти, чому він конкретно буде навчати, з чого почине і продовже розвивати і виховувати своїх учнів.

ДОДАТОК А
	Запитання №1

Назвіть поверхні які можна обробити на токарно-гвинторізному верстаті

	Запитання №2

Назвіть рухи в токарно-гвинторізному верстаті за допомогою яких здійснюється обробка

	Запитання №3

Що таке припуск?

	Запитання №4

Що таке глибина різання?

	Запитання №5

Якими вимірювальними інструментами можна контролювати точність діаметрів зовнішніх циліндричних поверхонь?

	Запитання №6

Яким має бути виліт різця з різцетримача?

	Запитання №7

Яким має бути виліт заготовки з патрона?

	Запитання №8

Назвіть елементи режимів різання

	Запитання №9

З яких матеріалів виготовляють токарні різці?

	Запитання №10

Правила встановлення різця в різцетримачі

	Запитання №11

Назвіть основні частини токарно-гвинторізного верстата

	Запитання №12

Назвіть основні види різців


ДОДАТОК Б

ОЦІНЮВАЛЬНИЙ ЛИСТ

Гра «Скарбничка знань»

	Назва команди
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	Загальна кількість балів

	
	Бали
	

	1.
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	
	


Гра «Мікрофон»

	Назва команди
	Правила з техніки безпеки
	Загальна кількість балів

	
	До початку роботи
	Під час роботи
	По закінченню роботи
	

	1.
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	


ДОДАТОК В
ІНСТРУКЦІЙНА КАРТА

Тема програми: «Обробка зовнішніх циліндричних і торцевих поверхонь»

Тема урока: «Обробка ступінчатих поверхонь»
Навчальна ціль – навчитись обробляти ступінчаті поверхні. 
	Послідовність виконання вправ
	Інструктивні вказівки 
	Ескізи
	Інструмент

	
	
	
	робочий
	вимірювальний

	1. Встановити і закріпити заготовку.
2. Встановити прохідний відігнутий різець.
3. Встановити на верстаті необхідну частоту обертання шпинделя (об / хв)
	Заготовку 1 встановити і закріпити в трикулачковому самоцентрувальному патроні. Різець 3 встановити у різцетримачі 2. перпендикулярно осі оброблюваної заготовки.
	[image: image1.png]Nn





	Прохідний відігнутий різець 
	Штангенциркуль або вимірювальна лінійка

	4. Увімкнути верстат.
5. Підрізати торець.

	Торкнутися вершиною головки різця 2 торця заготовки 1, встановити на необхідну величину зрізаємого шару металу і подавати його по стрілці А ручною поперечною подачею, зменшуючи величину подачі при підході вершини різця до осі заготовки.
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	Прохідний відігнутий різець
	–

	6. Перевірити прямолінійність підрізаного торця

	Прямолінійність торця, а заготовки 1 після обробки перевірити вимірювальною лінійкою 3. Опуклість торця не допускається.
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	–
	Вимірювальна лінійка

	7. Встановити вершину головки різця на відстані від торцевої поверхні заготовки, что дорівнює сумі довжини першої і другої ступенів вала
	Висунути стрижень глибиноміра на необхідну величину, штангенциркуль взяти в праву руку і уперти кінцем штанги в торець заготовки так, щоб стрижень і сама штанга розташувалися паралельно осі заготовки Різець 2 переміщати до збігу його вершини з кінцем стрижня глибиноміра.
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	Прохідний відігнутий різець
	Штангенциркуль

	8. Включити верстат, виточити кругову ризку на поверхні заготовки.

	Різець 2 переміщати в поперечному напрямку до тих пір, поки його вершина трохи вріжеться в поверхню заготовки 1, тим самим позначиться кругова ризка 3, до якої і слід обточувати циліндричну ступінь. Відвести різець від оброблюваної поверхні і перемістити в початкове положення.


	[image: image5.png]



	Прохідний відігнутий різець
	–

	9. Обточити циліндричну поверхню до ризки.


	Різець 2 подати на необхідну глибину різання по лімбу. Включити пряму поздовжню подачу і обточити заготовку, спостерігаючи за утворенням гладкої і рівно обробленої поверхні. Отриману стружку видалити гачком. При підході різця до ризки на відстань 2 - 3 мм вимкнути подачу, різець довести до ризки вручну, після чого відвести його від обробленої поверхні. Обточити циліндричну ступінь за один або кілька проходів в залежності від величини припуску на обробку.
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	Прохідний відігнутий різець
	–

	10. Вимкнути верстат, виміряти діаметр і довжину обробленої поверхні.


	Діаметр вимірюють штангенциркулем, довжину ступені - лінійкою  або стрижнем глибиноміра від торця заготовки до верхньої кромки похилого уступу
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	–
	Штангенциркульвимірювальна лінійка

	11. Установити вершину головки різця 2 від торця заготовки 1 на відстань, рівну довжині першої ступені і виточити кругову ризку 3 
	У тому випадку, коли величина перепаду діаметрів ступенів невелика (до 5-8 мм), обточування заготовки доцільно проводити, починаючи з першого ступеня
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	Прохідний відігнутий різець
	Штангенциркуль

	13. Обточити циліндричну поверхню другої ступені до ризки 
	Дивись вправу 9
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	Прохідний відігнутий різець
	–

	14. Вимкнути верстат, виміряти діаметр і довжину обробленої поверхні.

15. Вимкнути електродвигун, зняти заготовку.
	Для зручності зняття заготовки і різця супорт перемістити вправо на середину напрямних станіни

	
	–
	Штангенциркуль 


ДОДАТОК Д

Правила з техніки безпеки
1. До початку роботи
• Привести в порядок робочий одяг.
• Перевірити ісправність підніжної решітки.
• Переконатися в ісправності верстата (перевірити роботу верстата на холостому ходу).
• Якщо є, будь-які неісправності, повідомити майстру і до усунення неісправностей до роботи не приступати.
• Підготувати до роботи робоче місце (пристосування, ріжучий і вимірювальний інструмент)
 

2. Під час роботи 
• Надійно закріпити оброблювану заготовку в патроні верстата.
• Не залишати торцевий ключ в патроні після закріплення або розкріплення заготовки.
• Перед включенням верстата переконатися, що пуск верстата нікому не загрожує небезпекою.
• Обов'язково вимикати верстат при тимчасовому призупиненні роботи, під час зняття розмірів або прибирання робочого місця.
• Не зупиняти верстат натисканням руки на обертаючі частини верстата (патрон або деталь).
• Працювати тільки в захисних окулярах.
• Не спиратися на верстат під час роботи.
• Не відволікатися і не відволікати інших
 

3. По завершеню роботи 
• Вимкнути електродвигун верстата.
• Привести в порядок робоче місце верстата.
• Прибране робоче місце здати майстру.

ДОДАТОК Ж
КРИТЕРІЇ ОЦІНЮВАННЯ НАВЧАЛЬНИХ ДОСЯГНЕНЬ УЧНІВ
	№

з/п
	ПБП учня
	Організація робочого місця
	Додержання правил безпеки  праці
	Відповідь на теоретичні питання
	Уміння правильно встановлювати різець 
	Уміння користуватися вимірювальним інструментом 


	Уміння оперативно усувати неполадки в роботі 


	Додержання послідовності виконання вправ 
	Брак, який підлягає виправленню 
	Брак, який не підлягає виправленню 
	Кількість балів

	
	
	±1,0
	±2,0
	±2,0
	±2,0
	±2,0
	±1,0
	±2,0
	–1,0
	–2,0
	

	1.
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	11.
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Майстер виробничого навчання 











Т.В. Синиця

ПЕРЕЛІК ВИКОРИСТАНИХ ДЖЕРЕЛ
1. Заславська С.О.  Підготовка майстра виробничого навчання до занять. Метод. рекомендації. - Донецьк: ДІПО ІПП, 2007.-64с.

2. Коваленко О.Е. Методичні основи технології навчання. - Харків: Основа, 1996.- 154с.

3. Сілаєва І.Є. Методи професійно-практичної підготовки: Метод. рекомендації. – Донецьк: ДІПО ІПП, 2006.-49с.

4. Скакун В.А. Организация и методика профессионального обучения: Учебное пособие . – М.: ФОРУМ-ИНФРА.-2007.-336с.
5. Слепинин В.А. Руководство для обучения токарей по металлу. Учеб. Пособие для средн. Проф.-техн. Училищ. Изд. 4-е, перераб. И доп. М., «Высш. школа». 1977.
6. Чумак М.Г. Материалы и технология машиностроения: Учебник. К.-Лебедь, 2000.-368с.
7. Шевчук С.С. Урок виробничого навчання у ПТНЗ: Метод. рекоменд. - Донецьк: ДІПО ІПП, 2004. – 44с.
8. Ничкало Н.Г., Зайчук В.О. Педагогічна книга майстра виробничого навчання. Навчальний посібник. - Київ.: Вища школа, 1994. - 383с.

9. Шматков Є.В. Коваленко О.Е. Методика професійного навчання. Частина 2. Навчальний посібник. - Харків: УІПА, 2002.-214с.
10. Специальная технология для станочников широкого профиля: Учебн. пособ./В.П. Щербаков и др.-К.: Высш. шк.;2000.-367с.

11. Технологія токарної обробки: Підручник / Г.М. Стискін, М.П. Ревнівцев, В.А. Мелещик. – К: Либідь, 1998. – 176 с.
12. Педагогічний програмний засіб (ППЗ) — електронний підручник «Верстатник широкого профілю»









