Додаток Б.

ІНСТРУКЦІЙНА КАРТА

ОБРОБКА СТУПІНЧАТИХ ПОВЕРХОНЬ
Перелік практичних завдань:

1. Підрізка торців деталі.

2. Точіння циліндричних поверхонь з уступами на задану глибину механічною подачею різця при установці заготовок в трикулачковому самцентрувальному патроні.

Навчальна ціль – навчитись обробляти ступінчаті поверхні. 
Оснащення робочого місця: гладкі циліндричні заготовки; трикулачковий самоцентрувальний патрон; різці: прохідні; штангенциркуль з величиною відліку за ноніусом 0,1 мм; вимірювальна лінійка; гачок для відведення і видалення стружки; захисні окуляри.
1. Встановити і закріпити заготовку.
2. Встановити прохідний відігнутий різець.
3. Встановити на верстаті необхідну частоту обертання шпинделя 
(об / хв)
4. Включити верстат.
5. Підрізати торець.
6. Перевірити прямолінійність підрізаного торця
7. Встановити вершину головки різця на відстані від торцевої поверхні заготовки, что дорівнює сумі довжини першої і другої ступенів вала
Висунути стрижень глибиноміра на необхідну величину, штангенциркуль взяти в праву руку і уперти кінцем штанги в торець заготовки так, щоб стрижень і сама штанга розташувалися паралельно осі заготовки (рис.1). Різець 2 переміщати до збігу його вершини з кінцем стрижня глибиноміра. Всі зазначені вище дії не можна виконувати при обертанні шпинделя (заготовки).

8. Включити верстат, виточити кругову ризку на поверхні заготовки.
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Різець 2 (рис. 2) переміщати в поперечному напрямку до тих пір, поки його вершина трохи вріжеться в поверхню заготовки 1, тим самим позначиться кругова ризика 3, до якої і слід обточувати циліндричну ступінь. Відвести різець від оброблюваної поверхні і перемістити в початкове положення.


9. Обточити циліндричну поверхню до ризки.

Різець 2 (рис.3) подати на необхідну глибину різання по лімбу. Включити пряму поздовжню подачу і обточити заготовку, спостерігаючи за утворенням гладкої і рівно обробленої поверхні. Отриману стружку видалити гачком. При підході різця до ризки на відстань 2 - 3 мм вимкнути подачу, різець довести до ризки вручну, після чого відвести його від обробленої поверхні. Обточити циліндричну ступінь за один або кілька проходів в залежності від величини припуску на обробку.

10. Вимкнути верстат, виміряти діаметр і довжину обробленої поверхні.
Діаметр вимірюють штангенциркулем, довжину ступені - лінійкою II або стрижнем глибиноміра 3 (рис. 5) від торця заготовки 1 до верхньої кромки А похилого уступу

11. Установити вершину головки різця 2 від торця заготовки 1 на відстань, рівну довжині першої ступені і виточити кругову ризку 3 (рис.6).

У тому випадку, коли величина перепаду діаметрів ступенів невелика (до 5-8 мм), обточування заготовки доцільно проводити, починаючи з першого ступеня.
12. Включити верстат, виточити кругову ризку 3 (рис. 6) на поверхні заготовки.

13. Обточити циліндричну поверхню другої ступені до ризки (рис. 7).

14. Вимкнути верстат, виміряти діаметр і довжину обробленої поверхні.

15. Вимкнути електродвигун, зняти заготовку.

Для зручності зняття заготовки і різця супорт перемістити вправо на середину напрямних станіни.
