КАРТА  КОНТРОЛЮ ЯКОСТІ
	Дефект


	Причини виникнення
 
	Способи усунення

	Не співпадає малюнок тканини пілочки та листочки
	Не виконане припасування тканини листочки та пілочки по шву пришивання


	Ретельно виконати операції з дотриманням  технічних умов на припасування малюнку тканини

Контроль за правильністю регулювання механізмів притискної лапки та переміщення тканини.

	Зайвий натяг або слабина нижнього краю прорізної кишені 
	Листочка під час пришивання натягнута або припосаджена.
	Розпороти закріпки  по бічних сторонах листочки, виправити кишеню, забезпечуючи листочці нормальний натяг.

	Полиск деталей швейного виробу
	Порушення режимів волого-теплової обробки призводить до утворення блиску на ділянках деталі швейного виробу
	Полиск деталей швейного виробу усувати паром під час остаточної волого-теплової обробки виробів на пароповітряних манекенах

	Обпалення деталі швейного виробу
	Порушення режимів волого-теплової обробки приводить до зміни або послаблення структури тканини або кольору тканини деталей швейного виробу. 
	При сильно вираженому обпаленні зіпсовану деталь замінити. При слабо вираженому дефекті обпалену ділянку деталі протерти розчином перекису водню.

	Проходження клею крізь деталь швейного виробу
	Порушення режимів дублювання деталей виробу; невідповідність клеєвих матеріалів щільності матеріалів верху, в результаті чого клей виступає на лицьовий бік деталі
	Суворо дотримуватись режимів волого-теплової обробки, а також правильно підбирати прокладні клейові матеріали та тканини верху виробу

	Листочка неоднакової ширини
	Неточно намічена ширина листочки, і відповідно пришита
	Точно намітити ширину листочки і провести рівну пряму лінію.

	Листочка в кутах кишені морщиться
	Листочка ширша від заданої моделі
	Дефект  невиправний


