Додаток 5
КАРТА КОНТРОЛЮ
	
Дефект

	Причина виникнення
	Способи усунення або запобігання

	Перекіс застібки в кінцях
	Строчки пришивання планок закінчуються не на одному рівні.
	Пришити планки так, щоб строчки були рівними,  паралельними та закінчувалися на одному рівні.

	Різна ширина застібки по всій довжині
	Відстань між строчками  не дорівнює ширині планок у готовому вигляді;

планки не однакової ширини.
	Якщо це можливо, то дещо змінити ширину планки або ширину шва пришивання планок на  викривленій ділянці. Явно браковані деталі замінити знову викроєними.

	Дірка в кінці застібки
	Перерізана  тканина за строчку пришивання планок в кінці застібки
	Бути дуже уважним при виконанні розрізання входу в застібку.

	Складка в кінці застібки
	Недорізана  тканина до строчки пришивання планок в кінці застібки більше ніж на 0.2см.
	Бути дуже уважним при виконанні розрізання входу в застібку.

	Кривий шов з’єднання планок з передом швейного виробу
	З'єднання деталей швейного виробу сталося з відхиленням від встановлених технічних умов або через неточності крою.
	Якщо це можливо, то дещо змінити ширину шва на його викривленій ділянці. Явно браковані деталі замінити знову викроєними.

	Зазор між згином правої планки і  швом пришивання лівої планки
	При  скріпленні  входу в застібку не дотримано технічних умов або ширина планки менша ніж відстань між строчками пришивання планок.
	Накласти праву планку на ліву, так, щоб згин правої планки розташовувався встик до шва пришивання лівої планки та закріпити в такому положенні ручною строчкою прямого стібка, явно браковані деталі замінити знову викроєними.

	Полиск на основній деталі  швейного виробу
	Порушення режимів волого-теплової обробки призводить до утворення блиску на ділянках застібки швейного виробу.
	Полиск швейного виробу усунути паром під час остаточної волого-теплової обробки виробу. 


